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SEMINARIUM FIRMY DANFOSS
NA POLITECHNICE GDANSKIEJ

Siedziba Katedry Techniki Cieplnej na Politechnice
Gdanskiej jest charakterystyczny budynek Laboratorium
Maszynowego. To tutaj, dzigki staraniom dr inz. Zenona
Boncy, odbywaja si¢ cykliczne seminaria dla oséb pragna-
cych pogtebi¢ i uvaktualni¢ swa wiedze z zakresu techniki
chtodniczej i klimatyzacyjnej. Zaproszone firmy z naszej
branzy prezentuja zarowno tradycyjna ofertg, jak i wpro-
wadzane na rynek nowosci.

Gléwnym bohaterem 27 juz spotkania, ktore odbyto
si¢ dnia 18 stycznia 2005 roku, byla firma Danfoss. Z jej
elementami automatyki, produkowanymi takze w Polsce,
zetknal si¢ chyba kazdy pracownik branzy chtodnicze;j. Jak
mogli si¢ przekonaé uczestnicy seminarium, Danfoss wciaz
rozwija swoje wyroby i proponuje nowe rozwiazania.

Nowoczesno$¢ cechowata rowniez tematyke wysta-
pien przedstawicieli firmy, panéw Mikolaja Klenkiewi-
cza i Andrzeja Szymanika. Zanim jednak zabrali oni glos,
zgromadzeni uczcili chwilg ciszy pamig¢é wybitnych przed-
stawicieli naszej branzy, ktorzy odeszli w roku ubieglym, a
byli to: mgr inz. Tadeusz Szolc, dr inz. Kazimierz Gutkow-
ski, mgr inz. Stanistaw Wojcik, doc. dr inz. Aleksander Pa-
liwoda i inz. Henryk Klimaszewski.

Na wstepie swojej prelekcji, M. Klenkiewicz omowit
podstawowe wiasnosci dwutlenku wegla, jako czynnika
chtodniczego. W dobie wycofywania ,,freonow”, szereg
zalet tego ptynu — takich jak duza jednostkowa wydajnos¢
chiodnicza objgtosciowa, niepalnosé, czy bezpieczenstwo
ekologiczne — skfania projektantow uktadow chtodniczych
do baczniejszego zwrdcenia uwagi na jeden z pierwszych
zwiazkoéw chemicznych wykorzystywanych w chlodnictwie

Fot. 1. Godni reprezentanci firmy Danfoss — Mikotaj Klenkie-
wicz i...
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Fot. 3. ...Andrzej Szyménik podczas przentacji nowoczesnych
wyrobdw dla chtodnictwa
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Fot. 2. Po$rod audytorium
nie zabrakto 0s6b z wielo-
letnim do$wiadczeniem w
branzy chtodniczej, jak i stu-
dentow tej specjalnosci

Fot. 4. Warto przypo-
mnie¢, ze za typoszereg
nowych zawordw serwotto-
kowych ICV firme Danfoss
uhonorowano Ztotym Me-
dalem targéw POLAGRA-
FOOD
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Tab. 1. Pordwnanie wybranych wiasnosci Wiasnosci R134a | R404A NH; co,
R 1\’|54a, R 404A, amoniaku i dwutlenku Czynnik naturalny Nie Nie Tak Tak
wegia Potencjat Niszczenia Ozonu(ODP) 0 0 0 0
Potencjat Tworzenia Efektu 1300 3260 - 1
Cieplarnianego(GWP)
Punkt krytyczny bar | 40.7 37.3 113 73.6
°c| 1012 | 72 1324 FOTT |
Punkt potréjny bar [<0.004 | 0.028 | 0.06>C_ 518 | |
°C -103 -100 -711.7 56.6
Palny lub wybuchowy Nie Nie (Tak) Nie
Toksyczny Nie Nie Tak Nie

Sprezarka CO;
Okoto 1900 r.

Szczyt zastosowan CO;
jako czynnik chtodniczy \ =
Propozycja stosowania - = N
CO; jako czynnika l o —
chlodniczego (Alexander Powrét do CO;-jako
Twining, patent brytyjski)

czynnika chiodniczego
(G. Lorentzen)
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Rys. 1. Historia dwutlenku wegla w technice chtodniczej
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Rys. 2. Interpretacja przykladowego obiegu nadkrytycznego CO, na wykresie p-h
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R717 , R404, R134a, ....

+30°C : :

CO;

Zasilanie pompowe
-7°C

Zasilanie ci$nieniowe

-20°C

Rys. 3. Schemat przyktadowego uktadu kaskadowego z dwu-
tlenkiem wegla w dolnym stopniu

Rys. 7. W przypadku wymiany uktadu wejs¢ i wyjs¢ (,podwo-
zia") nie ma konieczno$ci ponownego wprowadzania do ste-
rownika nastaw, ktore pozostajg w pamieci ,silnika”
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Rys. 6. Modutowa budowa uktadow
automatyki ze sterownikami ADAP-
KOOL 2

Rys. 4. Widok serwottokowego zawo-
ru ICV

Rys. 5. Widok zaworu z
cyfrowym silnikiem kro-
kowym

(rys. 1). Specyfika dwutlenku wegla jest jednak stosunko-
wo niska temperatura punktu krytycznego (tab. 1), w wielu
przypadkach wymuszajaca reali-
zacj¢ obiegow nadkrytycznych
(rys. 2), a takze wysokie cisnie-
nia robocze, wymagajace odpo-
wiednich rozwiazan technicz-
nych. A. Szymanik zaprezentowat
typowe uktady chlodnicze, wyko-
rzystujace CO, w charakterze
czynnika w dolnym stopniu ka-
skady, badZ w roli nosnika ciepta
w systemach posrednich (rys. 3).

Do wysokich cisnien robo-
czych dwutlenku wegla dostoso-
wane sg nowe zawory serii ICV
Te zawory serwotlokowe stano-
wia rozwinigcie koncepcji zawo-
réw typu PM, odrézniajac si¢ jed-
nak technologia wykonania, dzig-
ki ktérej zredukowano rozmiary i masg tych elementéw
oraz poprawiono ich szczelno$é (rys. 4). Ponadto mozna
je w prosty sposob przeksztatci¢ w zawory z silnikiem kro-
kowym, sterowanym elektronicznie (rys. 5).

Tematyka ostatniej czgsci seminarium byty sterowni-
ki ADAP-KOOL 2. Doswiadczenia z eksploatacji pierw-
szej generacji sterownikow AKC pozwolity firmie Danfoss
na opracowanie ich nastgpcow, charakteryzujacych sie
wigksza elastycznoscia konfiguracji (rys. 6), prostsza ko-
munikacja z uzytkownikiem oraz tatwo wymiennym blo-
kiem wejs$¢ i wyjs¢, ktdrego uszkodzenia stanowig ponad
90% awarii sterownikow (rys. 7).

Spotkanie zgromadzito prawie 50 0sdb, w tym pracow-
nikéw naukowych, studentow oraz zainteresowanych tema-
tyka seminarium specjalistow z Trojmiasta. Jak zawsze
atrakcyjna i sprawna prezentacja przedstawicieli firmy Dan-
foss z pewnoscia przyczynita si¢ do poszerzenia wiedzy
shuchaczy, szczegdlnie w zakresie rozwigzan wdrazanych
obecnie do techniki chlodnicze;.

Waldemar TARGANSKI
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