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NOWE SZKOLENIA
w zakresie budowy, dziatania i uzytkowania

SPREZ'AREK CHEODNICZYCH,
uruchomione w Gdansku

W dniach 5 i 6 czerwca 2007 roku Gdanskie Centrum
Szkolen i Certyfikacji zainaugurowato kolejne szkolenie,
poswigcone budowie, dziataniu i uzytkowaniu spre¢zarek
chtodniczych. Szkolenie to jest elementem Modulowego
systemu szkolen®, przyjetego i wdrazanego przez lokalne
Centra Szkolen i Certyfikacji Krajowego Forum Chlodni-
ctwa Zwiazek Pracodawcow. Jest ono jednym z modutow
zasadniczych, oznaczonym w tym systemie jako CH-3,
adresowanym do osob zamierzajacych poglebi¢ wiedzg
w zakresie sprezarek stosowanych w urzadzeniach chtod-
niczych 1 pompach ciepta. Szkolenie to prowadzone jest
przez dwa dni i ogdtem obejmuje 16 godzin zaje¢ ujetych
w 8 blokach tematycznych. Pierwszy z nich poswigcony
jest podzialowi i zastosowaniu sprezarek chlodniczych,
w tym kryteriom podzialu w odniesieniu do wielkosci,
zasady dziatania i szczelnosci ich konstrukcji wobec oto-
czenia. Omawiane jest rowniez agregatowanie sprezarek,
w tym czgsci sktadowe agregatu, napedy i jego dziatanie.
Formulowane sg ogdlne wymagania techniczne i ekono-
miczne stawiane spr¢zarkom chtodniczym, a sa to: zwar-
tos¢ budowy, trwatos¢ i niezawodnosé, prostota obstugi
(,,serwisowalno$¢”), gltosnos¢ pracy. Wreszcie wskazane
zostajg obszary zastosowania wybranych rodzajow spreza-
rek w réznych dziedzinach chtodnictwa.

Blok drugi poswigcony jest charakterystykom spre-
zarek w ich relacji z pozostatymi elementami urzadzenia
chtodniczego. W czgsci tej na wstgpie omawiane sg wy-
kresy i tablice wydajnosci chlodniczej oraz mocy napedo-
wej sprezarek, zaleznosci zachodzace migdzy wydajnoscia
chlodnicza i masowgq sprezarki, podstawy regulacji wydaj-
nosci tych maszyn, wspdtpraca sprezarki z parownikiem
i skraplaczem urzadzenia, a takze ogdlne zasady doboru
silnika napgdowego. Kolejne trzy bloki poswigcone sg pre-
zentacji trzech podstawowych rodzajow spr¢zarek stosowa-
nych obecnie w urzadzeniach chtodniczych. I tak w bloku
trzecim omawiane sg sprezarki ttokowe, ich konstrukcja i
zasada dziatania, w tym szczegdtowo uktad cylinder — ttok
— korbowdd — wat wykorbiony, zawory, komory i kanaty
wewngetrzne, system smarny, uktad regulacji wydajnosci,
szczelnos$¢ sprezarki i na koniec odmiany konstrukcyjne
tych maszyn.

Blok czwarty poswigcony jest sprezarkom spiralnym
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(scroll) i sprezarkom ods$rodkowym. Przedstawiany jest
przeglad konstrukcji tych maszyn wraz z zasada ich dzia-
fania, stosowane w nich systemy smarne, uklady regulacji
wydajnosci, zwracana jest uwaga na szczelnos¢ tych urza-
dzen, wreszcie wskazane obszary ich zastosowania. Pierw-
szy dzien szkolenia zamyka blok piaty poswigcony spre-
zarkom spiralnym, ich konstrukcji i zasadzie dziatania,
w tym zespotowi $rub, komorom i kanatom wewngtrznym,
i podobnie jak dla wczesniej prezentowanych rodzajow
sprezarek: systemom smarnym, uktadom regulacji wydaj-
nosci, a takze szczelnosci tych maszyn oraz ich odmianom
konstrukcyjnym.

Cennym uzupelnieniem pierwszego dnia szkolenia
byly dwie prezentacje, pierwsza przygotowana i przed-
stawiona przez Adama Glowale reprezentujacego firmeg
Copeland, a poswigcona hermetycznym spr¢zarkom typu
scroll znajdujacym si¢ w aktualnej ofercie tego znanego
producenta tych maszyn. Interesujaca prezentacja zosta-
fa wzbogacona doskonalym filmem, ktory przedstawiat
przestrzenna animacj¢ budowy i dzialania omawiane;j
sprezarki. Dodatkowo kazdy uczestnik spotkania otrzy-
mat komplet materiatléw poswigconych tym sprezarkom.
Niewatpliwa atrakcj¢ o charakterze poznawczym stanowi
przekazany w imieniu firmy Copeland przez Andrzeja
Zyle na rzecz naszego Osrodka model dziatajacej spre-
zarki spiralnej. Drugg prezentacj¢ przedstawit reprezen-
tujacy firm¢ Danfoss Jacek Sychowicz, ktory w sposéb
niezwykle cieckawy omowit budowg i techniczne aspek-
ty uzytkowania spre¢zarek typu scroll, bedacych oferta
rynkowa firmy Danfoss Maneurop. I w tym przypadku
wszyscy uczestnicy otrzymali komplet materiatow 1 ak-
tualnych kart katalogowych. W tym miejscu chciatbym
podzigkowac tak doborowej ekipie reprezentujacej uzna-
nych producentéw sprezarek spiralnych za cenne wzbo-
gacenie tresci merytorycznych szkolenia.

Drugi dzien szkolenia otwieraja zajgcia o charakte-
rze praktycznym bedace uzupetnieniem bloku trzeciego,
a ich tematem jest badanie jednostopniowej chtodniczej
sprezarki ttokowej. Podczas tych zaje¢ osoby biorace
udziat w szkoleniu wyznaczaja charakterystyki pracy
badanej maszyny w oparciu o wykonywane indywidual-
nie pomiary.
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Kolejny, szésty blok tematyczny poswigcony jest za-
sadom obslugi agregatow sprezarkowych. Omawiana
jest w nim obstuga ,,r¢czna” bezposrednia, w tym wia-
czenie i wylaczenie reczne sprezarki, jej odstawienie na
czas krétki i dtugi. Sporo uwagi poswigcono problema-
tyce konserwacji sprezarek przedstawiajac podstawowe
czynno$ci zwigzane z utrzymywaniem ich sprawnosci
ruchowej, na co sklada si¢: wymiana filtrow ssawne-
go 1 olejowego (zwraca si¢ uwage na kryteria i zasady
), wymiana oleju, czy szczelno$é sprezarek (zagadnienie
obstugi dtawnicy). W podsumowaniu zwraca si¢ uwage
na specyfikg obstugi sprezarek ttokowych i srubowych,
zasady bezpieczenstwa przy ich obstudze, a takze na prze-
strzeganie instrukcji producenta.

Blok 7 poswigcony jest diagnozowaniu zaburzen
wystepujacych w pracy agregatéw sprezarkowych.
Omawiane sa prawidlowe i nieprawidlowe parame-
try pracy sprezarki (temperatury i cisnienia po stronie
ssawnej 1 ttocznej, temperatura i ci$nienie oleju) oraz
objawy jej nieprawidtowego dziatania (oszronienie, stu-
ki i inne efekty dzwigkowe). Zwrdcona zostaje uwaga na
przyczyny i skutki nieprawidtowych parametrow i nie-
prawidlowych objawow pracy sprezarki. Formutowane
sa wskazania dotyczace przeciwdziatania negatywnym
skutkom oraz sposoby usuwania zaburzen wystgpu-
jacych w pracy tych maszyn. W czgsci koncowej tego
bloku zwracana jest uwaga na wptyw zaburzen w pracy
sprezarki na jej wydajno$¢ chtodniczg i na pobor energii
napedowej. W czesci praktycznej do tej problematyki
uczestnicy szkolenia dokonuja indywidualnej oceny wa-
runkow pracy sprezarki ttokowej w oparciu o program
symulacyjny SPREZARKA. Wreszcie blok ostatni po-
$wigcony jest odczytowi i wykorzystaniu parametréw
pracy sprezarki. W tej czesci omawiane sa przyrzady
pomiarowe zwiazane ze spr¢zarka, a sa to manometry i
termometry. Przedstawiana jest interpretacja odczytow
dokonywanych z tych przyrzadéw na wykresie ,,p-h” i
na wykresie charakterystyki sprezarki.

Po zakonczeniu szkolenia przeprowadzony zostat egza-
min wewngetrzny w postaci testu wyboru, dla sprawdzenia
zdobytej przez jego uczestnikow wiedzy. Test ten skladat
si¢ z 20 pytan. Jego pozytywny wynik pozwolil otrzymad
Swiadectwo ukonczenia szkolenia w zakresie modutu uzu-
petiajacego CH-3 ,,Modutowego systemu szkolen”.

Kazdy z uczestnikow szkolenia otrzymat bogaty zestaw
materiatow i aktualnych kart katalogowych uznanych pro-
ducentow sprezarek chtodniczych, w tym do wyboru jeden
z tomow poradnika ,,Amoniakalne urzadzenia chtodnicze”.
W pierwszym szkoleniu udziat wzigto ogotem 10 osob.
Uczestnicy pierwszej edycji nowego szkolenia wyrazali
nader pochlebne opinie po jego zakonczeniu, zwracajac
uwage zarowno na wysoki poziom merytoryczny, jak i or-
ganizacyjny tego przedsigwzigcia. Warto przy okazji wspo-
mnie¢, iz zajgcia prowadzili Mieczystaw Biatas (wspdtau-
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tor unikalnej monografii poswigconej sprezarkom chtodni-
czym), Konrad Kalinowski, Waldemar Targanski, Tomasz
Hajduk i Jan Wajs.

Ponizej prezentujemy material fotograficzny dokumentu-
jacy pierwsze szkolenie, ktore odbylo si¢ w dniach 5 i 6

czerwca 2007 roku.

Zenon BONCA
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